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1. ОБЛАСТЬ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЭЦ
1.1. Настоящее Положение устанавливает: 


- статус, функции, права и обязанности ЭЦ в соответствии с требованиями Постановления Правительства РФ от 16 ноября 2016 г. № 1204 «Об утверждении Правил проведения центром оценки квалификаций независимой оценки квалификации в форме профессионального экзамена»;


1.2. Положение определяет структуру, порядок работы и основные требования к персоналу (функции, права, обязанности руководства, постоянных и привлекаемых сотрудников) ЭЦ.


1.3. ЭЦ в своей деятельности руководствуется действующим законодательством Российской Федерации, руководящими и методическими документами Национального совета по профессиональным квалификациям (НСПК), Совета по профессиональным квалификациям в области сварки (СПКС), ЦОК-010.
1.4. Основными видами деятельности ЭЦ являются:

- предоставление соискателям необходимой информации о правилах и процедурах независимой оценки квалификации;

- организация и проведение в соответствии с руководящими и методическими документами СПКС независимой оценки квалификации на соответствие требованиям профессиональных стандартов или иным квалификационным требованиям, утвержденными в установленном порядке;
1.5. Область деятельности ЭЦ определяется решением Совета, регистрируется в реестре. Получение решения Совета проводится в соответствии с «Положением о требованиях к центрам оценки квалификации и порядке отбора организаций для наделения их полномочиями по проведению независимой оценки квалификаций и прекращения этих полномочий», Приказ № 759н от 19.12.2016 г.

1.6. ЭЦ проводит оценку квалификации по следующим профессиональным стандартам: 
Профессиональный стандарт «Сварщик»
	Реестровый № квалификации
	Наименования профессиональных квалификаций

	01-00001
	Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (2 уровень квалификации)

	01-00002
	Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (3 уровень квалификации)

	01-00003
	Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (4 уровень квалификации)

	01-00004
	Сварщик дуговой сварки самозащитной проволокой (2 уровень квалификации)

	01-00005
	Сварщик дуговой сварки самозащитной проволокой (3 уровень квалификации)

	01-00006
	Сварщик дуговой сварки самозащитной проволокой (4 уровень квалификации)

	01-00010
	Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе (2 уровень квалификации)

	01-00011
	Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе (3 уровень квалификации)

	01-00012
	Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе (4 уровень квалификации)

	01-00013
	Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (2 уровень квалификации)

	01-00014
	Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (3 уровень квалификации)

	01-00015
	Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (4 уровень квалификации)

	01-00027
	Сварщик-бригадир 4 уровня квалификации


Профессиональный стандарт «Специалист сварочного производства»

	Реестровый № квалификации
	Наименования профессиональных квалификаций

	01-00056
	Специалист по организации и подготовке производственной деятельности сварочного участка (цеха) 5 уровня квалификации

	01-00057
	Руководитель производственной деятельностью сварочного участка (цеха) и обеспечением ее контроля 5 уровня квалификации

	01-00058
	Специалист по технологической подготовке производственной деятельности сварочного участка (цеха) 5 уровня квалификации

	01-00059
	Специалист по технологическому контролю производственной деятельности сварочного участка (цеха) 5 уровня квалификации


2. ОРГАНИЗАЦИОННАЯ СТРУКТУРА ЭЦ
2.1. Экзаменационный центр создан без образования юридического лица в форме структурного подразделения Акционерного общества «Забайкальская топливно-энергетическая компания» (АО «ЗабТЭК»).
2.2. АО «ЗабТЭК» создано на основании Гражданского Кодекса Российской Федерации, закона «Об акционерных обществах» от 26.12.1995 г. № 208-ФЗ, решения № 1 единственного участника ООО «Коммунальник» от 22 августа 2017 г. (Свидетельство о постановке на учет Российской организации в налоговом органе по месту ее нахождения ОГРН 1177536007395).
2.3. АО «ЗабТЭК» в своей деятельности руководствуется Уставом и действующим законодательством РФ. 

2.4. АО «ЗабТЭК» имеет в собственности обособленное имущество, учитываемое на его самостоятельном балансе, от своего имени приобретает и осуществляет имущественные и личные неимущественные права, может быть истцом и ответчиком в суде. 

2.5. АО «ЗабТЭК» имеет круглую печать со своим наименованием, эмблему, штампы и бланки, собственный расчетный счет в банке.
2.6. Экзаменационный центр пользуется юридическим адресом, расчетным счетом, печатью, бланками, имуществом, помещениями, компьютерной техникой, средствами связи и транспортными средствами АО «ЗабТЭК».
2.7. АО «ЗабТЭК» имеет собственный сайт в сети Интернет zabtek.ru.
2.8. Структурная схема деятельности ЦОК-010 и ЭЦ



2.9. Организационная структура деятельности ЦОК-010 и ЭЦ:
1
2
3



4
5
6


7
8
9


10
11

3. НАЛИЧИЕ РЕСУРСОВ

Заявленные области деятельности Экзаменационного центра обеспечиваются:
3.1. Помещения для проведения теоретических и практических экзаменов

	№ п/п
	Наименование
	Назначение
	Площадь, м²
	Местонахождение (адрес)
	№ каб.
	Владелец

	1 
	Помещение для сотрудников АЦ и АП
	Административное
	22,9

	Забайкальский край, г. Чита, ул. 9 Января, 6
	405
	АО «ЗабТЭК» (по договору аренды)

	2 
	Учебный класс
	Проведение спецподготовки и экзаменов
	32,1

23,5
	
	408

407
	

	3 
	Библиотека
	Хранение НТД и д.р. видов документов
	14,9
	
	406
	

	4 
	Конференц зал
	Проведение совещаний семинаров
	32,9
	
	403
	

	5 
	Сварочный

полигон
	Проведение практического экзамена
	198,8
	
	цоколь
	

	6 
	Помещение, склад
	Хранения основных и сварочных материалов, деталей КСС, инструмента
	19,0
	
	
	

	7 
	Лаборатория неразрушающего контроля
	Проведение контроля качества сварных соединений
	17,2
	
	
	

	8 
	Раздевалка, с/узел, душевая
	Соблюдение санитарно-технических норм
	14,9
	
	
	

	Итого:
	376,2
	
	
	


* Свидетельства о государственной регистрации права (копии прилагаются):
- договор аренды нежилых помещений № 11/2018 от 04.04.2018 г.

- договор аренды нежилых помещений № 16/2017 от 31.07.2017 г.
3.2. Сварочное оборудование.

	№ п/п
	Наименование и марка
	Реестровый № квалификации
	Заводской №,

год выпуска

	Владелец: АО «ЗабТЭК»

	1 
	Выпрямитель сварочный ВД-306УЗ
	01-00001, 01-00002, 01-00003, 01-00027
	1801018
27.09.2018

	2 
	Выпрямитель сварочный ВД-306УЗ
	01-00001, 01-00002, 01-00003, 01-00027
	1801019
12.09.2018

	3 
	Kempact Mig 2530
	01-00004, 01-00005, 01-00006 01-00010, 01-00011, 01-00012, 01-00027, 01-00027
	2662239
2018

	4 
	Kempact Mig 2530
	01-00004, 01-00005, 01-00006 01-00010, 01-00011, 01-00012, 01-00027, 01-00027
	2662241
2018

	5 
	MinarcTig250MLP
	01-00013, 01-00014, 01-00015, 01-00027
	2576418
2018


3.2.1. Вспомогательное оборудование.

	№ п/п
	Наименование и марка
	Назначение
	Заводской №,

год выпуска

	Владелец: АО «ЗабТЭК»

	1
	УШМ  Makita GA5030  125мм
	Зачистка сварных
соединении
	2258607
03.2018

	2
	УШМ Makita GA5030 125мм
	Зачистка сварных

соединении
	2258609
03.2018

	3
	УШМ Makita GA5030 125мм
	Зачистка сварных

соединении
	2258608 R
03.2018

	4
	УШМ BOSCH GWS 11-125
	Зачистка сварных

соединении
	708000805
11.2017

	5
	УШМ BOSCH GWS850 CE
	Зачистка сварных

соединении
	709002759
11.2017

	6
	Термопенал
	Подогрев или хранение просушенных и прокаленных горячих сварочных электродов
	ТП10-150

2017

	4
	Электропечь
	Прокалка сварочных электродов
	ПСПЭ20-400

2017


3.3. Оборудование и средства контроля качества сварных соединений.
	№п/п
	Наименование и марка
	Назначение (метод контроля)
	Заводской №,

год выпуска

	Владелец: АО «ЗабТЭК»

	1 
	Бесконтактный инфракрасный термометр
(пирометр) Тетрон Т550
	Измерение  температуры 
	№157164 
05.09.2018г.

	2 
	Гидрометр 
	Измерение влажности в помещении для хранения сварочных материалов
	ВИТ 63883      Сертификат UA.C. 31.004.А № 70309

	3 
	Термометр
	Измерение температуры в помещении для хранения материалов
	ТС-7-М1 №87418 Сертификат UA.C. 32.004.А № 70580

	4 
	Комплект струбцин (5 комплектов)
	Инструмент для сборки заготовок 
	

	5 
	Приспособление для закрепления КСС, позволяющее осуществить сварку труб и пластин в различных пространственных положениях (В1, Н45, Г Н, Г, П1) Для каждой сварочной кабинки (5 комплектов) 
	
	

	6 
	Костюм сварщика (5 шт.)
	Средства защиты
	

	7 
	Краги сварочные (5шт.)
	Средства защиты
	

	8 
	Обувь для сварщика (5 шт.)
	Средства защиты
	

	9 
	Подшлемник сварочный (5 шт.)
	Средства защиты
	

	10 
	Защитный шлем сварщика (5шт.)
	Средства защиты
	

	11 
	Перчатки хлопчатобумажные  (5 шт.)
	Средства защиты
	

	12 
	Очки защитные прозрачные (5 шт.)
	Средства защиты
	

	13 
	Щетка металлическая (5 шт.)
	
	

	14 
	Щетка – смётка (5 шт.)
	
	

	15 
	Молоток шлакоотбойный (5 шт.)
	
	

	16 
	Напильник плоский (5 шт.)
	
	

	17 
	Напильник круглый (5 шт.)
	
	

	18 
	Комплект для визуального и измерительного контроля «Базовый» 

Линейка измерительная 300мм

Штангенциркуль ШЦ 1-125-0,1

Угольник проверочный УП 160*100мм

Набор радиусов №1 (1-6мм)

Набор радиусов №3 (7-25мм)

Набор щупов №4 (0,1-1)

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Рулетка измерительная 2м

Лупа измерительная L11

Лупа 7*

Фонарь

Маркер по металлу

Мел термостойкий (2000 С)
Лупа с подсветкой
	Проведение комплексного визуального и измерительного контроля качества
	№514653 

25.12.2017        сертификат калибровки ДНЮ-1341-19 от24.01.2019
№275

№108005965

№0329

№020

№597

№1425
№в9982

№ 3002

-

-

-

-

-

-

	19 
	Комплект для визуального и измерительного контроля «Базовый» 

Линейка измерительная 300мм

Штангенциркуль ШЦ 1-125-0,1

Угольник проверочный УП 160*100мм

Набор радиусов №1 (1-6мм)

Набор радиусов №3 (7-25мм)

Набор щупов №4 (0,1-1)

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Рулетка измерительная 2м

Лупа измерительная L11

Лупа 7*

Фонарь

Маркер по металлу

Мел термостойкий (2000 С)

Лупа с подсветкой
	Проведение комплексного визуального и измерительного контроля качества
	№514655
25.12.2017       сертификат калибровки ДНЮ-1342-19 от24.01.2019
№212

№1080043487

№0033

№388

№428

№0700
№2733

№в9985

№3140

-

-

-

-

-

	20 
	Комплект для визуального и измерительного контроля «Базовый» 

Линейка измерительная 300мм

Штангенциркуль ШЦ 1-125-0,1

Угольник проверочный УП 160*100мм

Набор радиусов №1 (1-6мм)

Набор радиусов №3 (7-25мм)

Набор щупов №4 (0,1-1)

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Рулетка измерительная 2м

Лупа измерительная L11

Лупа 7*

Фонарь

Маркер по металлу

Мел термостойкий (2000 С)

Лупа с подсветкой
	Проведение комплексного визуального и измерительного контроля качества
	№514651
25.12.2017          сертификат калибровки ДНЮ-1343-19 от24.01.2019
№237

№108006317

№0427

№021

№417

№0769

№2762

№В10011
№3195
-

-

-

-

-

	21 
	Комплект для визуального и измерительного контроля «Базовый» 

Линейка измерительная 300мм

Штангенциркуль ШЦ 1-125-0,1

Угольник проверочный УП 160*100мм

Набор радиусов №1 (1-6мм)

Набор радиусов №3 (7-25мм)

Набор щупов №4 (0,1-1)

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Рулетка измерительная 2м

Лупа измерительная L11

Лупа 7*

Фонарь

Маркер по металлу

Мел термостойкий (2000 С)

Лупа с подсветкой
	Проведение комплексного визуального и измерительного контроля качества
	№514654
25.12.2017         сертификат калибровки ДНЮ-1344-19  от24.01.2019
№229

№1080044229

№0282

№002

№461

№0052

№2599

№в9986

№3152

-

-

-

-

-

	22 
	Комплект для визуального и измерительного контроля «Базовый» 

Линейка измерительная 300мм

Штангенциркуль ШЦ 1-125-0,1

Угольник проверочный УП 160*100мм

Набор радиусов №1 (1-6мм)

Набор радиусов №3 (7-25мм)

Набор щупов №4 (0,1-1)

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Рулетка измерительная 2м

Лупа измерительная L11

Лупа 7*

Фонарь

Маркер по металлу

Мел термостойкий (2000 С)

Лупа с подсветкой
	Проведение комплексного визуального и измерительного контроля качества
	№514663
25.12.2017       сертификат калибровки ДНЮ-1345-19 от24.01.2019
№283
№108006033
№0580
№030
№542
№1308
№180480
№в9982
№3002
-
-
-
-
-


3.4. Компьютерная и организационная техника.
	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Место нахождения (адрес)

	1
	00367 Asus модель A 553 S
	1
	Забайкальский край, г. Чита, ул. 9 Января, 6

	2
	00367 Asus модель F 5539 S
	1
	

	3
	18254 Aser модель N15 W4
	1
	

	4
	7359 Lenovo модель 80 MJ
	1
	

	5
	17362 HP модель RTL 8723BE
	1
	


3.5. Испытательные лаборатории.
	№ п/п
	Наименование организация
	Номер свидетельства, срок действия
	Группа технических устройств
	Метод контроля

	1 
	ООО «ГАЦ ВСР»
	Свидетельство об аттестации № 41А170470 действительно до 04.06.2021 г.г.
	КО, ГО, ПТО, ГДО, ОХНВП, МО, НГДО, ОТОГ, СК
	Ультразвуковой

Магнитный

Проникающими веществами

Визуальный и измерительный

	2 
	ООО «ГАЦ ВСР»
	Свидетельство об аккредитации № ИЛ/ЛРИ-01148 действительно до 27.07.2023
	-
	Механические статические испытания

Механические динамические испытания

Методы измерения твердости

Методы технологических испытаний

Методы исследования структуры материалов

Методы определения содержания легирующих элементов


При необходимости ЭЦ приобретает в собственность дополнительное оборудование и имущество, требующееся для выполнения поставленных задач.
3.6. Нормативные правовые акты РФ, регламентирующие проведение независимой оценки квалификации, и техническая литература.
3.6.1.
Федеральный закон от 3 июля 2016 г. N 238-ФЗ «О независимой оценке квалификации».

3.6.2.
Федеральный закон от 3 июля 2016 г. N 239-ФЗ «О внесении изменений в Трудовой кодекс Российской Федерации в связи с принятием Федерального закона «О независимой оценке квалификации».

3.6.3.
Федеральный закон от 3 июля 2016 г. N 251-ФЗ «О внесении изменений в часть вторую Налогового кодекса Российской Федерации в связи с принятием Федерального закона «О независимой оценке квалификации».

3.6.4.
Указ Президента Российской Федерации «О национальном совете при Президенте Российской Федерации по профессиональным квалификациям» от 16 апреля 2014 г. № 249 (в ред. Указа Президента РФ от 18.12.2016 N 676).

3.6.5.
Постановление Правительства РФ от 16.11.2016 № 1204 «Об утверждении Правил проведения центром оценки квалификаций независимой оценки квалификации в форме профессионального экзамена».

3.6.6.
Приказ Минтруда России от 19.12.2016 № 758н «Об утверждении Примерного положения о совете по профессиональным квалификациям и Порядка наделения совета по профессиональным квалификациям полномочиями по организации проведения независимой оценки квалификации по определенному виду профессиональной деятельности и прекращения этих полномочий» (зарегистрирован в Минюсте России 29.12.2016 № 45043).

3.6.7.
Приказ Минтруда России от 14.12.2016 № 729н «Об утверждении Порядка осуществления мониторинга и контроля в сфере независимой оценки квалификации» (зарегистрирован в Минюсте России 20.12.2016 № 44817).

3.6.8.
Приказ Минтруда России от 12.12.2016 № 725н «Об утверждении формы бланка свидетельства о квалификации и приложения к нему, технических требований к бланку свидетельства о квалификации, порядка заполнения бланка свидетельства о квалификации и выдачи его дубликата, а также формы заключения о прохождении профессионального экзамена» (зарегистрирован в Минюсте России 29.12.2016 № 45071).

3.6.9.
Приказ Минтруда России от 12.12.2016 № 726н «Об утверждении положения о разработке наименований квалификаций и требований к квалификации, на соответствие которым проводится независимая оценка квалификации» (зарегистрирован в Минюсте России 26.12.2016 № 44970).

3.6.10.
Приказ Минтруда России от 02.12.2016 № 706н «Об утверждении образца заявления для проведения независимой оценки квалификации и Порядка подачи такого заявления» (зарегистрировано в Минюсте России 20.12.2016 № 44812).

3.6.11.
Приказ Минтруда России от 01.12.2016 № 701н «Об утверждении Положения об апелляционной комиссии по рассмотрению жалоб, связанных с результатами прохождения профессионального экзамена и выдачей свидетельства о квалификации» (зарегистрирован в Минюсте России 29.12.2016 № 45042).

3.6.12.
Приказ Минтруда России от 15.11.2016 № 649н «Об утверждении Порядка формирования и ведения реестра сведений о проведении независимой оценки квалификации и доступа к ним, а также перечня сведений, содержащихся в указанном реестре» (зарегистрировано в Минюсте России 16.12.2016 № 44764).

3.6.13.
Приказ Минтруда России от 01.11.2016 № 601н «Об утверждении Положения о разработке оценочных средств для проведения независимой оценки квалификации» (зарегистрирован в Минюсте России 29.12.2016 № 45047).

3.6.14.
Приказ Минтруда России от 19.12.2016 № 759н «Об утверждении требований к центрам оценки квалификаций и порядка отбора организаций для наделения их полномочиями по проведению независимой оценки квалификации и прекращения этих полномочий» (зарегистрирован в Минюсте России 09.01.2017 № 45105).
3.6.15. Сведения о технической литературе в соответствующей области деятельности ЦОК приведены в Приложении1.

4. КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ


4.1. Для проведения работ, по независимой оценке, квалификаций ЭЦ располагает штатом квалифицированных сотрудников.

Сведения о персонале, обеспечивающем подготовку и проведение процедур оценки квалификации.
	№ 

п/п


	Фамилия, Имя,

Отчество


	Основное место

работы,

должность

	1
	Рокин Василий Константинович
	АО «ЗабТЭК», руководитель ЭЦ 

	2
	Старцева Наталья Александровна
	АО «ЗабТЭК», начальник планово-экономического отдела

	3
	Сысоева Светлана Александровна
	АО «ЗабТЭК», бухгалтер

	4
	Ахмылова Дарья Викторовна 
	АО «ЗабТЭК», делопроизводитель

	5
	Швец Валерий Сергеевич 
	АО «ЗабТЭК», слесарь-ремонтник, токарь


4.2. Директор ЭЦ назначенный приказом генерального директора АО «ЗабТЭК» № 870 от 01 июля 2019 г.
4.3. Должностные права и обязанности штатных сотрудников АО «ЗабТЭК» регламентируются должностными инструкциями.

5. ПОРЯДОК ОРГАНИЗАЦИИ ПРОЦЕДУРЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ЭКЗАМЕНА 
5.1. Порядок организации центром профессионального экзамена утверждён постановлением Правительства РФ от 16.11.2016 г. № 1204. «Правила проведения центром оценки квалификации независимой оценки квалификации в форме профессионального экзамена».
5.2. Профессиональный экзамен проводится центром оценки квалификаций для подтверждения соответствия квалификации соискателя положениям профессионального стандарта или квалификационным требованиям, установленным федеральными законами и иными нормативными правовыми актами Российской Федерации.
5.3. Профессиональный экзамен проводится по инициативе соискателя за счет средств соискателя, иных физических и (или) юридических лиц либо по направлению работодателя за счет средств работодателя в порядке, установленном трудовым законодательством.
5.4. Лицо, за счет средств которого проводится профессиональный экзамен (соискатель, работодатель, иное физическое и (или) юридическое лицо), производит оплату услуг по проведению профессионального экзамена на основании заключенного между ним и центром оценки квалификаций договора о возмездном оказании услуг (далее - договор).
5.5.
Для прохождения профессионального экзамена соискатель лично или через законного представителя представляет в центр оценки квалификаций на бумажном или электронном носителе комплект документов, включающий в себя (далее - комплект документов соискателя):

а) заявление о проведении профессионального экзамена с указанием квалификации, по которой он хочет пройти профессиональный экзамен, при этом в заявлении соискателем дается согласие на обработку его персональных данных, содержащихся в заявлении, а также в документах и материалах, прилагаемых к нему (Образец заявления утверждён Приказом № 706н от 2 декабря 2016 г.), Приложение 2;
б) копию паспорта или иного документа, удостоверяющего личность соискателя;
в) иные документы, необходимые для прохождения соискателем профессионального экзамена по соответствующей квалификации, информация о которой содержится в реестре сведений для проведения независимой оценки квалификации.
5.6.
ЦОК в течение 10 календарных дней после получения комплекта документов соискателя информирует соискателя или законного представителя способом, указанным в заявлении о проведении профессионального экзамена, о результатах рассмотрения заявления и комплекта документов соискателя и согласовывает с соискателем или законным представителем дату, место и время проведения профессионального экзамена, а также информирует соискателя или законного представителя о процедурах проведения профессионального экзамена.

5.7.
В случае если профессиональный экзамен проводится по направлению работодателя, центр оценки квалификаций согласовывает с работодателем дату, место и время проведения профессионального экзамена.
5.8.
В случае если соискателем или законным представителем представлен неполный комплект документов соискателя, центр оценки квалификаций информирует об этом соискателя или законного представителя.
5.9.
Руководитель ЦОК формирует состав экспертной комиссии для проведения профессионального экзамена.
5.10.
ЦОК не позднее, чем за 5 рабочих дней до проведения независимой оценки квалификации на базе ЭЦ, письменно согласовать с ЭЦ количество соискателей на квалификацию с указанием всех условий проведения процедур по квалификации
5.11.
ЭЦ обеспечивает соответствие материально-технических ресурсов для теоретического и практического этапов профессионального экзамена требованиям оценочных средств для проведения независимой оценки квалификации по соответствующей квалификации, утвержденных Советом по профессиональным квалификациям в области сварки.

5.12.
ЭЦ обеспечивает проведение инструктажа соискателей и членов экспертной комиссии по правилам охраны труда при проведении профессионального экзамена по соответствующей квалификации на производственной базе ЭЦ;

5.13.
ЭЦ обеспечить соискателей и членов экспертной комиссии (при необходимости) средствами индивидуальной защиты (в соответствии с межотраслевыми правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты) при проведении практического этапа профессионального экзамена;

5.14.
ЭЦ предоставляет помещения для проведения теоретического и практического этапов профессионального экзамена отвечающие требованиям правил противопожарного режима в Российской Федерации, санитарно-эпидемиологических правил и нормативов (СанПиН), действующих строительных норм и правил, правил по охране труда;

5.15.
ЭЦ предоставлять оборудование, оснастку, приспособления, инструмент, средства контроля и испытаний, экзаменационные образцы (в соответствии с оценочными средствами для проведения независимой оценки квалификации по соответствующей квалификации, утвержденными Советом по профессиональным квалификациям в области сварки) и обеспечить их исправное состояние;

5.16.
ЭЦ обеспечивать (при необходимости) наличие сертифицированных основных, сварочных материалов, расходных и иных материалов и заготовок для проведения теоретического и практического этапов профессионального экзамена, номенклатура и количество которых определяется ЦОК.
5.17.
Соискатель допускается к прохождению профессионального экзамена на основании документа, удостоверяющего личность.
5.18.
ЦОК проводит профессиональный экзамен в соответствии с оценочными средствами для проведения независимой оценки квалификации по соответствующей квалификации, утвержденными советом по профессиональным квалификациям (Приказ № 601н от 01 ноября 2016 г.).
5.19.
При проведении профессионального экзамена вправе присутствовать представители Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации, совета по профессиональным квалификациям.
5.20.
Соискатель, не явившийся на профессиональный экзамен, допускается к прохождению профессионального экзамена в случаях и на условиях, которые предусмотрены договором.
5.21.
Профессиональный экзамен считается успешно пройденным, если соискателем достигнут результат, соответствующий критериям оценки, определенным оценочными средствами для проведения независимой оценки квалификации.
5.22.
ЦОК оформляет результата проведения профессионального экзамена и направляет в Совет по профессиональным квалификациям не позднее 7 календарных дней после завершения профессионального экзамена, протокол экспертной комиссии, копии комплектов документов соискателя, результаты тестирования, фото- и видеоматериалы и иные материалы профессионального экзамена для проверки, обработки и признания результатов независимой оценки квалификации и принятия решения о выдаче соискателю или законному представителю центром оценки квалификаций свидетельства о квалификации или заключения о прохождении профессионального экзамена, и внесения в реестр сведений о проведении независимой оценки квалификации информации о выданных свидетельствах о квалификации и заключениях о прохождении профессионального экзамена
5.23.
ЦОК оформляет и выдаёт соискателю или законному представителю свидетельства о квалификации (в случае получения соискателем неудовлетворительной оценки по итогам прохождения профессионального экзамена оформление и выдачу соискателю или законному представителю заключения о прохождении соискателем профессионального экзамена, включающего рекомендации для соискателя).
6. ПОРЯДОК ОБРАЩЕНИЯ С ОСНОВНЫМИ И СВАРОЧНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ И С ТЕХНИЧЕСКИМИ СРЕДСТВАМИ
6.1. Сварочные материалы, предназначенные для проведения профессионального экзамена, хранят по маркам и партиям, обеспечивая их использование строго по назначению.

6.2. Сварочные материалы хранят в специально оборудованном помещении. Условия хранения сварочных материалов должны удовлетворять требованиям стандартов и технических условий на соответствующие сварочные материалы.

6.3. Покрытые электроды хранят в сухом отапливаемом помещении при температуре не ниже +15(С и относительной влажности не выше 50 %, разложенными по партиям, в условиях, предотвращающих их загрязнение, увлажнение и механическое повреждение.

6.4. Необходимое для проведения работ количество покрытых электродов перед использованием прокаливают в соответствии с рекомендациями технических условий на соответствующие марки электродов.

6.5. Сварочную проволоку хранят в условиях, предохраняющих ее от загрязнения, повреждения и коррозии.

6.6. Баллоны с защитными и горючими газами хранят в рампах с соблюдением требований безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.

6.7. Вольфрамовые прутки хранят в фабричной (или аналогичной ей) упаковке и условиях, исключающих их повреждение и обезличивание.

6.8. Сварочные флюсы хранят в сухом отапливаемом помещении при температуре не ниже +15(С и относительной влажности не выше 50 %, разложенными по партиям, в условиях, предотвращающих их загрязнение и увлажнение.

6.9. Перед использованием необходимое количество флюса прокаливают в соответствии с рекомендациями технических условий на соответствующую марку флюса.

6.10. Журнал учета и выдачи сварочных материалов ведет и хранит ответственное лицо –руководитель ЭЦ.

6.11. Сварочные материалы выдают для проведения профессионального экзамена только при наличии записи в журнале контроля сварочных материалов о положительных результатах проверки:

- сопроводительной документации;

- упаковки, маркировки и состояния сварочных материалов;

- качества металла шва и наплавленного металла;

- прокалки покрытых электродов;

- условий хранения сварочных материалов.

6.12. Марку и количество выданных сварочных материалов указывают в журнале учета и выдачи сварочных материалов и заверяют подписью ответственного лица – руководителя ЭЦ.
6.13. Контроль качества сварочных материалов:
6.13.1. Все партии сварочных материалов, применяемых для проведения профессионального экзамена, подлежат обязательному контролю.

6.13.2. Контроль качества сварочных материалов осуществляет ответственное лицо – руководитель ЭЦ. Контроль качества сварочных материалов включает:

· проверку сопроводительной документации;

· проверку упаковки и состояния самих сварочных материалов;

· контроль наплавленного металла.

6.13.3. Каждая партия сварочных материалов контролируется:

· на наличие сопроводительного документа (сертификата), с проверкой полноты приведенных в нем данных и их соответствия требованиям стандартов и технических условий; для баллонов с защитным газом допускается проведение указанной проверки по прикрепленным к вентилям этикеткам и по цвету окраски баллонов;

· на наличие на каждом упаковочном месте (ящике, пачке, коробке, баллоне) маркировки (этикеток, бирок), с проверкой соответствия указанных в ней марки, сортамента и номера партии материала данным сертификата;

· на соответствие упаковки требованиям стандартов и технических условий на контролируемый материал;

· на отсутствие повреждений (порчи) упаковки или самих сварочных материалов;

· на соответствие сварочных материалов данным сертификата и требованиям стандартов (технических условий) по размерам и состоянию;

· наличие и правильность заполнения документации поступления, выдачи и возврата;

· температура и влажность воздуха в помещении (на складе);

· температура в сушильном шкафу;

· отсутствие повреждений упаковки и самих сварочных материалов в процессе хранения;

· правильность хранения, а именно, хранение по партиям, наличие и доступность этикеток, бирок или другой маркировки и т. д.

6.13.4. При отсутствии или неполноте сертификатных данных партия электродов, флюса или проволоки допускается для проведения аттестации только после контрольной проверки всех приемо-сдаточных характеристик, подлежащих обязательному контролю, в соответствии с требованиями стандарта и технических условий на сварочный материал.

6.13.5. Результаты проверки сопроводительной документации, упаковки и состояния сварочных материалов оформляются документами и отражаются в журнале контроля сварочных материалов. 

6.13.6. Основные материалы, предназначенные для проведения профессионального экзамена, хранятся по маркам и партиям, обеспечивая их использование строго по назначению.
6.14. Порядок обращения с техническими средствами:

6.14.1. На все собственные технические средства (сварочное, сборочно-сварочное, термическое и иное оборудование, средства контроля и измерения) заведены журналы учета. Карточки учета хранятся в общей картотеке основных фондов и малоценного инвентаря в бухгалтерии АО «ЗабТЭК».

6.14.2. 
Технические средства, пришедшие в негодность, изымаются из обращения и на них составляется акт о списании в установленном порядке.

6.14.3. Все средства измерения, находящиеся на балансе в АО «ЗабТЭК», проходят метрологическую поверку в установленном порядке в соответствии с графиком поверки, утверждаемым генеральным директором. Ответственным за соблюдение графика поверки является руководитель ЭЦ, который обеспечивает хранение документов, подтверждающих факт прохождения средствами измерений и оборудования периодической поверки.

6.14.4. Подбор и подготовку технических средств для профессионального экзамена осуществляет руководитель ЭЦ.

7. АРХИВ ЭЦ.
7.1. Вся документация, относящаяся к процедуре независимой оценки квалификаций, хранится в архиве ЦОК.
7.2. Вся документация, относящаяся к подготовке профессионального экзамена в части обязательств ЭЦ, хранится в архиве ЭЦ.

7.2.1. Срок хранения – бессрочный.
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Приложение 1

Техническая литература

Учебная литература по профессиональному стандарту «Сварщик»

1. Электродуговая сварка. Пособие для сварщиков и специалистов сварочного производства. – М.: СОЛОН-Пресс, 2017. – 640 с.: ил.

2. Сварочные работы. / В.А. Чебан. – Изд. 8-е. – Ростов н/Д: Феникс. Начальное профессиональное образование. 2011. – 412 с.: ил.

3. Справочник сварщика / Под ред. В.В. Степанова. – 4-е изд., перераб. И доп. – М.: Машиностроение, 1982. – 560 с., ил, (Серия справочников для рабочих).

4. Дуговая сварка (В помощь рабочему – сварщику). М.: Машиностроение, 1979. – 240 с., ил.

5. Справочное пособие сварщика / Под. ред. В.С. Черняк,  издательство «Просвещение», 1964. – 272 с.

6. Сборка металлических конструкций: Учеб. Для ПТУ. – 3-Е изд., перераб. И доп. – М.: Высш. шк., 1989. – 239 с.: ил.

7. Сварка стальных трубопроводов. – М.: Стройиздат, - (Повышение мастерства рабочих стр-ва и пром-ти строит.материалов) 1991. – 287 с.: ил.

8. Дуговая сварка в защитных газах .- М.: Стройиздат. – (Повышение мастерства рабочих стр-ва пром-сти строит. Материалов)., 1989 – 232с.: ил.

9. Газовая сварка и резка металлов. Учебник для проф. – техн. Учебных заведений. М., «Высш. школа», 1978. – 318 с.: ил.

10. Сварка и резка металлов: Учебник для сред. Проф.- техн. Училищ. – 2-е изд., испр. – М.: Высш. школа, -(Профтехобразование. Сварка. Резка.)., 1979. – 214 с.: ил.

11. Сварка и резка материалов: Учеб. Пособие / М.Д. Банов, Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.; Под ред. Ю.В. Казакова. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2002.–400 с.

12. Полиэтиленовые трубопроводы  - это просто: справочное пособие  / В.Е. Удовенко, В.С. Тхай, Ю.В. Коршунов. – 3-е изд., перераб. И доп. – Москва: Полимергаз, 2012. -416 с.: ил.

13. Основы сварочных работ / Н.В. Бабушкина, В.С. Штенников.,  - Учебное пособие для системы профессионального образования. – Ижевск: Издательство ИУУ, 2002.-224 с.

14. Основы сварочных работ: учебное пособие для нач. проф. образования. Часть 2. – Ижевск, 2000. -305 с.

15. Газовая сварка и резка металлов. Учебник для проф.-тех. Учебных заведений. М., «Высшая школа», 1978. – 318 с.: ил.

16. Сварка на контактных машинах: Учебник для проф.-техн. училищ. – 3-е изд., перераб. И доп. – М.: Высш.школа, - (Профтехобразование. Сварка), 1979. – 215 с.: ил.

17. Основы сварочного дела: Учебник для учащихся техникумов. – 3-е изд., перераб. И доп. – М.: Высш.школа, 1979. – 207 с., ил.

18. Справочник сварщика-строителя / В.Х. Бондарь, Г.Д. Шкуратовский – 3-е изд., перераб. И доп. – Киев, 1982. – 240 с.

19. Станционные трубопроводы, их изготовление и монтаж. Учебник для учащихся энергетических и энергостроительных техникумов. Изд. 2-е, перераб. и доп. М., 1977.- 416 с.: ил.

20. Справочник сварщика. Под ред. В.В. Степанова. Изд. 3-е. М., «Машиностроение», 1975. – 520 с.

21. Термическая обработка металлов. Учебник для средних проф.-техн. училищ. М., «Высш.школа», 1976.- 344 с.: ил.

22. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.1/Под ред. Н.А. Ольшанского., 1978.-504 с.: ил.

23.  Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.2/Под ред. А.И. Акулова., 1978.-462 с.: ил.

24. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.3/Под ред. В.А. Винокурова., 1978.-567 с.: ил.

25. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.4/Под ред. Ю.Н. Зорина., 1979.-512 с.: ил.

Учебная литература по профессиональному стандарту «Сварщик - оператор»

1. Электродуговая сварка. Пособие для сварщиков и специалистов сварочного производства. – М.: СОЛОН-Пресс, 2017. – 640 с.: ил.

2. Сварочные работы. / В.А. Чебан. – Изд. 8-е. – Ростов н/Д: Феникс. Начальное профессиональное образование. 2011. – 412 с.: ил.

3. Сварочные материалы для дуговой сварки: Справочное пособие: В 2-х т. Т. 1 Защитные газы и сварочные флюсы  / Б.П. Конищев, С.А.  Курланов, Н.Н. Потапов и др.; Под общ. Ред. Н.Н. Потапова. – М.: Машиностроение, 1989. – 544 с.: ил.

4. Технология электрической сварки плавлением – Учебник для машиностроительных техникумов. – 3-е изд., перераб. и доп. – Л.: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1987. – 461 с.:ил.

5. Сварные конструкции. Технология изготовления. Автоматизация производства и проектирование сварных конструкций: Учеб. пособие. – М.: Высш. школа, 1983.- 344 с.: ил.

6. Сварные конструкции. Расчет и проектирование: Учеб. для вузов / Под ред. Г.А. Николаева. – М.: Высш.шк., 1990 – 446 с.: ил.

7. Технология сварки давлением / А.А. Чуларис, Д.В. Рогозин. – Ростов н/Д: Феникс, 2006 – 221 с.: ил.

8. Сварка порошковой проволокой : Монография, И.К. Походня, А.М. Суптель, В.Н. Шлепаков, 1972. – 222 с.

9. Термическая обработка сварных соединений труб электростанций. М., «Энергия», 1972 – 224 с.: ил.

10. Инструкция по сварке цветных металлов в электромонтажном производстве, Ассоциация «Росэлектромонтаж», 2007. – 126 с.

11. Сварка разнородных сталей, И.А. Закс, Л., «Машиностроение»., 1973. – 208 с.

12. Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки. Учебн. пособ. Для проф.-техн. училищ. М., «Высш.школа», 1970. – 344 с.: ил.

13. Полиэтиленовые трубопроводы  - это просто: справочное пособие  / В.Е. Удовенко, В.С. Тхай, Ю.В. Коршунов. – 3-е изд., перераб. И доп. – Москва: Полимергаз, 2012. -416 с.: ил.

14. Металлургия дуговой сварки : Монография, И.К. Походня, Киев, 2004. – 440 с.

15. Газопламенная обработка металлов. Учебное пособие для курсов инструкторов- сварщиков по внедрению в народное хозяйство передовых способов сварки и наплавки металлов. М., «Высш.школа», 1975. – 374 с.: ил.

16. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.1/Под ред. Н.А. Ольшанского., 1978.-504 с.: ил.

17.  Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.2/Под ред. А.И. Акулова., 1978.-462 с.: ил.

18. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.3/Под ред. В.А. Винокурова., 1978.-567 с.: ил.

19. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.4/Под ред. Ю.Н. Зорина., 1979.-512 с.: ил.

Учебная литература по профессиональному стандарту «Специалист сварочного производства»

1. Электродуговая сварка. Пособие для сварщиков и специалистов сварочного производства. – М.: СОЛОН-Пресс, 2017. – 640 с.: ил.

2. Сварочные работы. / В.А. Чебан. – Изд. 8-е. – Ростов н/Д: Феникс. Начальное профессиональное образование. 2011. – 412 с.: ил.

3. Сварные конструкции. Технология изготовления. Автоматизация производства и проектирование сварных конструкций: Учеб. пособие. – М.: Высш.школа, 1983. – 344 с.: ил.

4. Сварка и резка в промышленном строительстве. В 2т. Т. 1/ Б.Д. Малышев, А.И. Акулов, Е.К. Алексеев  и др.;  Под ред. Б.Д. Малышева. – 3-е изд., перераб. и доп. – М.: Стройизд, 1989 – 590 с.: ил.

5. Сварка и наплавка. Пособие по выбору наплавочных материалов ESAB., - 122 с.

6. Технология и оборудование сварки плавлением. Учебник для студентов вузов. М., «Машиностроение», 1977. – 432 с.: ил.

7. Нормативная база технического регулирования в сварочном производстве., В.Ф. Лукьянов, А.Н. Жабин, А.И. Прилуцкий, - 2008. – 302 с.

8. Основы проектирования сварочных цехов: Учебник для вузов по специальности «Оборудование и технология сварочного производства». – 4-е изд., перераб. – М.: Машиностроение, 1980. -319 с.: ил.

9. Сварные конструкции. Прочность сварных соединений и деформации конструкций: Учеб. пособие. – М.: Высш.школа, 1982 – 272 с.: ил.

10. Ультразвуковой контроль сварных соединений. – 2-е изд., перераб. и доп. – М., Стройиздат, 1989.-320 с.:ил.

11. Контроль металла и сварных соединений оборудования тепловых электростанций. М., «Энергия», 1970-280 с.: ил.

12. Основы металлургии дуговой сварки в активных защитных газах., Н.М. Новожилов, «Машиностроение», 1972. – 167 с.

13. Сварка, наплавка и резка материалов. Минск, «Высш.школа», 1972. – 272 с.: ил.

14. Справочник по специальным работам. Сварочные работы в строительстве., В.Д. Тарана, Москва 1971. – 464 с.

15. Сварочные конструкции. В.С. Майзель, Д.И. Навроцкий.. Учебник для техникумов. Л., «Машиностроение», 1973. – 304 с.

16. Материаловедение: Учебник для высших технических учебных заведений. 3-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1990. – 528 с.:ил.

17. Холодные трещины при сварке легированных сталей. – М.: Машиностроение, 1981. – 247 с.

18. Сварочные конструкции. В.С. Майзель, Д.И. Навроцкий.. Учебник для техникумов. Л., «Машиностроение», 1973. – 304 с.

19. Технология точечной и рельефной сварки сталей (в массовом производстве). – М.: Машиностроение, 1978.-246 с.: ил.

20. Основы сварки давлением. А.С. Гельман, М., «Машиностроение», 1970. – 312 с.

21. Средства индивидуальной защиты работающих на производстве. М., Профиздат, 1977. – 112 с.

22. Безопасность сварочных работ при монтаже оборудования электростанций. – М.: Энергоатомиздат, 1986. – 64 с.: ил.

23. Сварка трубопроводов и конструкций., В.Л. Березин, А.Ф. Суворов, М., «Недра», 1976. -359 с.

24. Теория сварочных процессов (с основами физической химии): В.Г. Радченко. Учебное пособие / В.Г. Радченко, В.П. Тимошенко, В.П. Петров, М.В. Радченко. Под ред. М.В. Радченко; Алт. Гос.техн. ун-т им. И.И. Ползунова. – Барнаул: Изд-во АлтГТУ, 2006. – 209 с.

25. Сварка оборудования электростанций. Справочник. М., «Энергия», 1977. – 368 с.: ил.

26. Металловедение для сварщиков (сварка сталей). – М.: Машиностроение, 1979. – 253 с.: ил.

27. Механизация и автоматизация сварочного производства. 2-е изд., перераб. – М.: «Машиностроение», 1979. – 280 с.: ил.

28. Инструментальные стали. Справочник., А.П. Гуляев. Изд. 2-е, перераб. и доп. М., «Машиностроение», 1975. – 272 с.:ил.

29. Расчет стальных конструкций. Справочное пособие., Я.М. Лихтарников, В.М. Клыков, Д.В. Ладыженский. Киев. – 1976. – 349 с.

30. Основы сварки плавлением. Физико – химические закономерности., А.А. Ерохин. «Машиностроение», 1973. – 448 с.

31. Фазовые превращения и изменения свойств стали при сварке. Атлас М.Х. Шоршоров, В.В. Белов, Изд-во «Наука», 1972. – 219 с.

32. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.1/Под ред. Н.А. Ольшанского., 1978.-504 с.: ил.

33.  Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Ред-кол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.2/Под ред. А.И. Акулова., 1978.-462 с.: ил.

34. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.3/Под ред. В.А. Винокурова., 1978.-567 с.: ил.

35. Сварка в машиностроении: Справочник в 4-х т./Рекол.: Г.А. Николаев (пред.) и др. – М.: Машиностроение, Т.4/Под ред. Ю.Н. Зорина., 1979.-512 с.: ил.

36. Марочник сталей и сплавов / В.Г. Сорокин, А.В. Волосникова, С.А. Вяткин и др.; Под ред. В.Г. Сорокина. – М.: Машиностроение, 1989. – 640 с.
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46. Материаловедение и технология металлов: Учебник / Г.П. Фетисов, Ф.А. Гарифуллин. – 2-е изд., испр. – М.: Издательство Оникс, 2008. – 624 с.: ил.

47. Контроль качества сварки Под ред. В.Н. Волченко. Учебное пособие для машиностроительных вузов. М., «Машиностроение», 1975. – 328 с.:ил.

48. Справочник специалиста сварочного производства. Том 2., НАКС, 2007. -457 с.

49. Электрошлаковая технология за рубежом, Б.И. Медовар, А.К. Цыкуленко, А.Г. Богаченко, В.М. Литвинчук., 1981. – 319 с.

50. Технология электрической сварки плавлением, - Учебник для машиностроительных техникумов. – 2-е изд., перераб. и допол. – Л.: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1978. – 368 с.: ил.

51. Металловедение сварки и термическая обработка сварных соединений. – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1989. – 336 с.: ил.

52. Теория сварочных процессов. К.В. Багрянский., З.А. Добротина., К.К. Хренов. Издательское объединение «Высш.школа», 1976. – 424 с.

53. Организация и технология сварочно – монтажного производства. Учебное пособие., И.А. Сокол., 1972.- 315 с.

54. Сварочные материалы для дуговой сварки: Справочное пособие: В 2-х т. Т. 1. Защитные газы и сварочные флюсы / Б.П. Конищев, С.А. Курланов, Н.Н. Потапов и др.; Под общ.ред. Н.Н. Потапова. – М.: Машиностроение, 1989. – 544 с.: ил.

55. Производство сварных конструкций., В.Ф. Лукьянов, В.Я. Харченко, Ю.Г. Людмирский, Учебное пособие., 2006.- 334 с.: ил.

56. Справочник сварщика / Под ред. В.В. Степанова. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1982. – 560 с.: ил.

57. Неразрушающий контроль металлов и изделий. Справочник. Под ред. Г.С. Самойловича. М., «Машиностроение», 1976. – 456 с.: ил.

58. Справочник по технике безопасности. – 6-е изд., перераб. и доп. – М.: Энергоатомиздат, 1985. – 824 с.: ил.

59. Сварка и резка в промышленном строительстве / Б.Д. Малышев, А.И. Акулов, Е.К. Алексеев и др.; Под ред. Б.Д. Малышева. – 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Стройиздат, 1980. – 782 с.: ил.

60. Справочник конструктора- машиностроителя: В 3-х т. Т. 1. – 5-е изд., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1979. – 728 с.: ил.

Приложение 2

[image: image2.jpg]O6pasel] 3asBJI€HMS IS POBEIEHHS HE3aBUCUMOM OIEHKH KBalH(QHKAIMH

PyxoBomATEO LIEHTPa OLIEHKH
KBaTUUKaIi
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3ASABIIEHUE
IUISL IPOBENCHUS He3aBHCUMOM OIEHKY KBATH(HKAIIAN
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YAOCTOBEPSIOMIErO IMYHOCTE ~ HAMMEHOBAHUE NOKYMEHTa, CEPHA, HOMED, KEM BRIAAH K KOI‘JIa)

k]

Opomry JOIyCTHT MEHA K cjade NpodeCCHOHANBFHOTO SK3aMeHa IIo
KBaTHpUKaun

(BarMeHOBaHHE KBAM(pUKAIHH)

KoHTakTHEBIE aHHEIE:
aJipeC PEeruCcTpalyHy II0 MEeCTY KHTEIbCTBA:

KOHTaKTHEIA TenedoH (IpH HATHYIHHY ):

aapec 3JIeKTPOHHOR OYTHI (IPH HAIUIHH):

C IlpaBunamu IIpOBeNeHHS LEHTPOM OLEHKH KBaIM(pUKALWN HE3aBHCHMOM
OLEHKH KBaTM(HKaIMH B hopMe NpodeCCHOHATBEHOTO SK3aMeHa, YTBEPKICHHEIMH
nocraHosnenueM Ilpasutenscta Poccmiickoii @enepanuu ot 16 Hosbps 2016 .
Ne 1204 (OdummaneHBI  WHTEPHET-IIOPTA)  NPAaBOBOM  MH(MOPMAIMH
http://www.pravo.gov.ru, 22.11.2016), o3maxomieH(a).




[image: image3.jpg]O roroBHOCTH OGQOpPMIEHHS CBHAETENBCTBA O KBaIAGUKAIMHM HIH
3aKIIOYEHHS O IPOXOXKACHHH IPOoQeCCHOHANBHOI0 SK3aMeHa IPOILY YBEIOMHTH
0 KOHTaKTHOMY Tele(oHy MIM afpecy »SIeKTPOHHOM IOYTH (HyXHOE
IIOAYEPKHYTH), YKa3aHHEIM B HACTOSIIEM 3asBICHAN
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OTIIPABJICHHEM C YBEIOMIICHHEM O BPYYCHMH IO afpecy:

(mogTOBEIA anpec)

IIpunoxenus:

1. Komus macnopTa #iig HHOTO JOKYMEHTa, YIOCTOBEPSIOIIEr0 THIHOCTb.

2. Konmm JOKyMEHTOB, YKa3aHHEIX B PEeCTpe CBENEHHH O IPOBEJSHHH
HE33aBUCHMOX OLEHKH KBaNH(UKAHH, HEOOXOMMMEIX IS IPOXOXICHHSI
IpoGheCCHOHANEHOTO SK3aMeHa II0 OLEHUBAEMOM KBATH(UKAIIH.

5l cornacen(ma) Ha 06paboTKy B cooTBeTcTBHH ¢ DeNepanbHBIM 3aKOHOM
or 27 wmomg 2006 r. Ne 152-®3 «O MepCOHANEHEIX JaHHBX» (Cobpanue
3akoHonarenscTBa Poccuiickolt Penepammu, 2006, Ne 31, cr. 3451) Mmomx
[IEPCOHANBHEIX NAHHBIX, YKa3aHHBIX B HACTOSINEM 3afABICHUH W IPHIAracMBIX
K HEMy NOKyMeHTaxX ((aMmmms, uMs, OoTdecTBO (IpH HANTHYHM), [ATa W MECTO
POXIEHHUS, PEKBU3UTHI JOKYMEHTA YIOCTOBEPSIONIEr0 IMIHOCTh — HAUMEHOBAHHE
AOKYMEHTa, CepHi, HOMEp, KE€M BhJaH M KOIZE, MECTO NpPOXMBAHHA
(peracrpammm), MecTo paGoTHl, 06pa3soBaHME H KBAMMGHUKALMSL), & TAKKE
Pe3yNbTATOB  IPOXOXACHHS NPO(YECCHOHANEHOIO 5K3aMEHd, IMPHCBOSHMSL
KBaJIH(HKALMY U BBIIAYH CBH/IETENBCTBA O KBATHGHUKAIHH, BHECEHHS H XPAHEHHS
COOTBETCTBYIOIEH HHGOPMAIIHHE B PeeCTpe CBEACHHI O IPOBEISHAN HE3aBHCHMOM
OUCHKH KBAIUQHKANME B COOTBETCTBHM ¢ elepallbHEIM  3aKOHOM
or 3 monst 2016 r. Ne 238-®3 «O He3aBHCHMO} OIeHKe KBATHPHKALIM.

5 yBemomnen(a) u moHMMarO, 9TO 10 06paGOTKOH ITEPCOHANBHBIX JAHHEIX
[IO[pasyMEBaeTCs COBEpIICHHE CIEAyIOmX JeHcrBuif (omeparmii): cGop,
06paboTka, 3ammMch, CHCTEMaTH3amus, HAKOIUICHHE, XpaHeHHWe, YTOYHEHHE
(obHOBNEHWe, H3MeHeHWe), H3BJIECUCHHE, HCIIONL30BAHKE, HNOATBEPXIEHHUE,
nepefada  (pacmpoCTpaHEHHe, IpPEJOCTABIEHHE, JNOCTYH), OOe3NMdMBanue,
OloKMpOBaHME, yHalcHNe, YHAYTOXKEHHE MEePCOHANBHEX NAHHEIX IO HCTCUEHHH
CpOKa NeHCTBHs HACTOSIIETO COTIACHd B COOTBETCTBHH ¢ DerepansHEIM 3aKOHOM
ot 27 mons 2006 r. Ne 152-®3 «O [IEPCOHANBHEIX JaHHBIX).

(mommics) (pacumdporka noxmmcH) (nata)





Приложение 3

Форма протокола
УТВЕРЖДАЮ

Руководитель ЦОК

______________

"     " ___________201   г.

Протокол экспертной комиссии

по итогам профессионального экзамена

№ 00-00000-000-00000 от          г.
	Экспертная комиссия:
	

	Эксперт по оценке, председатель комиссии
	

	Эксперт по оценке
	

	Технический эксперт
	

	1. Наименование профессионального стандарта, по которому проводится оценка квалификации
	

	2. Наименование квалификации
	

	3. Уровень квалификации
	

	4. Код и наименование трудовой функции по профессиональному стандарту
	

	5. Общие сведения о соискателе:
	

	5.1. Фамилия, Имя, Отчество
	

	5.2. Дата рождения
	

	5.3. Образование и специальность
(уровень, квалификация/ профессия/специальность по образованию/обучению)
	

	5.4. Учебное заведение
(наименование, номер и дата выдачи документа)
	

	5.5. Место работы
	

	5.6. Стаж работы по заявляемой квалификации
	


6. Заключение по результатам профессионального экзамена:
6.1. Результаты теоретической части профессионального экзамена:
	Количество экзаменационных вопросов
	Количество правильных ответов 
	% правильных ответов
	Заключение экспертной комиссии

	25
	
	
	


6.2 Результаты практической части профессионального экзамена:

6.2.1. экспертная бальная оценка практических навыков и умений;

	Оценочный лист №
	Количество набранных баллов
	Заключение экспертной комиссии

	
	
	



6.2.2. Данные о сварном соединении, выполняемом на практической части профессионального экзамена по технологической карте и оценка его качества в соответствии с регламентом.

	Объект контроля
	

	Геометрические размеры контрольного сварного соединения
	

	Марка материала
	

	Нормативные документы по методике контроля
	

	Нормативная документация по оценке качества
	


Заключение экспертной комиссии: 
	Квалификация: 

ПОДТВЕРЖДЕНА


	Экспертная комиссия:
	
	

	Эксперт по оценке, председатель комиссии
	
	________________________

	Эксперт по оценке
	
	________________________

	Технический эксперт
	
	________________________
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CBEIEHUI 0 CTaHzapTa, Ha B COOTBETCTBHH C s B Fa— tenepansHEIM HEOOXOqUMMOCTH):
NPOBEIICHUH COOTBETCTBHE IpoeCCHOHANBLHEIM Mi%%wmm M@m%wm” Mwwwwmmﬂo om, ) 3aKOHOM Y HHEIM HaMMEHOBaHue
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3aKIIOYEHHS O TIPOXOXKAECHUN IIPODECCHOHATIBHOI0 3K3aMEHa

3AKJJIOYEHHUE
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Лаборатория 


контроля 


структурное подразделение 


ООО «ГАЦ ВСР»





ЦОК-010 


структурное подразделение 


ООО «ГАЦ ВСР»





Персонал, обеспечивающий процедуру проведения и организации оценки квалификаций в ЭЦ





Экзаменационный центр (ЭЦ)


структурное подразделение


АО «ЗабТЭК»





ЦОК


Приём и регистрация комплекта документов от соискателя. Информирование о результатах рассмотрения. Оформление договора на проведения НОК


Отв. лицо: 


руководитель ЦОК, договорной отдел





ЦОК, ЭЦ, 


соискатель


Согласование даты проведения профессионального экзамена 


Отв. лица:


руководитель ЦОК


руководитель ЭЦ





ЭЦ


Предварительный приём комплекта документов от соискателя, передача в ЦОК для проверки и регистрации


Отв. лицо: 


руководитель ЭЦ, делопроизводитель ЭЦ





ЦОК


определение номенклатуры и количества сертифицированных основных, сварочных материалов, расходных и иных материалов, КСС


Отв. лица: эксперты, технические эксперты


Информирование об этом руководителя ЭЦ


Отв. лица:


руководитель ЦОК








ЦОК 


формирование состава экспертной комиссии для проведения профессионального экзамена 


Отв. лица:


руководитель ЦОК





ЭЦ


обеспечение соответствия и наличия номенклатуры и количества сертифицированных основных, сварочных материалов, расходных, КСС для проведения независимой оценки квалификации 


Отв. лица:


руководитель ЭЦ, токарь








ЭЦ


расчет стоимости затрат ЭЦ по номенклатуре и количеству сертифицированных основных, сварочных материалов, расходных материалов и КСС 


Отв. лица:


начальник планово-экономического отдела








ЦОК


проводит профессиональный экзамена н производственной базе ЭЦ в соответствии с оценочными средствами.


оформляет результаты проведения профессионального экзамена 


Отв. лица:


руководитель ЦОК


эксперты, тех./эксперт





ЭЦ


1. Обеспечение соответствия материально-технических ресурсов для  теоретического и практического этапов профессионального экзамена требованиям оценочных средств


2. Обеспечить проведение инструктажа соискателей и членов экспертной комиссии


3. Обеспечить соискателей и членов экспертной комиссии (при необходимости) средствами индивидуальной защиты, 


4. Предоставлять оборудование, оснастку, приспособления, инструмент, средства контроля и испытаний, экзаменационные образцы


Отв. лица:


руководитель ЭЦ, токарь








ЦОК, ЭЦ


Оформление бухгалтерской документации по оплате услуг между 


ЦОК и ЭЦ согласно договору








Отв. лица:


договорной отдел, бухгалтерия ЦОК


бухгалтер ЭЦ








ЦОК


направлять в Совет по профессиональным квалификациям не позднее 7 календарных дней после завершения профессионального экзамена, протокол экспертной комиссии, копии комплектов. 


оформление и выдачу соискателю или законному представителю свидетельства о квалификации (в случае получения соискателем неудовлетворительной оценки по итогам прохождения профессионального экзамена


Отв. лицо:


руководитель ЦОК








Офис-менеджер


приём, регистрация заявочных и выдача документов











Офис-менеджер


приём, регистрация заявочных и выдача документов











СХЕМА ОСНОВНОГО ПРОЦЕССА 
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